
 
 
 
 
 
 
 
 
• Powder or granule products inside the hoppers, 
silos or other containers, from which they are 
drawn(by force of gravity) in order to be 
pneumatically conveyed, often tend to pack down 
and make a “bridge” that prevents the containers 
from being completely emptied. 
 
• The VIBRA-FLOW fluidifying device prevents 
the material from paking down inside the container, 
thus increasing the effect of gravity and 
considerably reducing friction between the product 
and container wall. 
 
• Products such as: bentonite, ash, flour,cement, 
feldspar, soda, kaolin, aluminium, titanium dioxide, 
etc..., fall more quickly, thoroughly and 
homogenously. 
 
General Characteristics 
 
- Excellent fluidification of container walls 
- Self- cleaning and non-cumbersome design 
- Withstands “damp air” 
- Very simple to install 
- Can be installed inside the container(VIBRA-  
  FLOW - I) or outside(in the event of    
  inaccessible areas) (VIBRA-FLOW-E) 
 
Operating Principle 
 
The compressed air(min. 1,5bar) is injected by the 
VIBRA-FLOW into the container in a circular area, 
generating a “thin layer” of air between the 
container and the material to be “stirred”, which 
will be kept in motion while it is unloaded. The 
device vibrates slightly, when the container is 
completely empty, to ensure the “self cleaning” 
effect. 
 
The VIBRA-FLOW fluidifying device runs at 
maximum efficiency when the air is fed 
intermittently, rather than continuously. The 
compressed air should always be introduced when 
the unloading mouth of the container is open. 
 
When the VIBRA-FLOW is in stand-by, but is 
“immersed” in material inside the container, mass 
of the material and the elasticity of the rubber cone 
keep the device against the wall and prevent 
material from infiltrating inside the compressed air 
feeding line. 

 
 
 
 
 
 
 
 
• Silo ve diğer konteynerlerde bulunan toz veya 
granül halindeki ürünlerin yerçekimi etkisiyle 
pnömatik olarak taşnmas esnasnda, çoğu kez 
konteynerlerin tamamyla boşalmasna izin 
vermeyen durumlarla karşlaşlr. 
 
• Vibraflow aygt, konteyner içerisindeki 
malzemenin silo duvarna yapşp kalmasn önler. 
Yerçekimi etkisini arttrrken, konteyner duvar ile 
ürün arasndaki sürtünmeyi oldukça azaltr. 
 
• Bentonit, kül, un, çimento, feldispat, soda, kaolin, 
alimünyum, titanyumdioksit etc... gibi ürünler; tam 
olarak, hzl ve homojenik bir şekilde boşaltlr. 
 
 
 
 
Genel Karakteristikler 
 
- Konteyner duvarnda mükemmel akşkanlk -    
   kazanm 
- Kendi kendini temizleme ve kullanşl dizayn 
- Nemli havaya karş dayanm yüksek 
- Kolay kurulum 
- Konteyner içine(VIBRAFLOW-I) veya içeriye  
   ulaşmn mümkün olmadğ hallerde dşarya    
   (VIBRAFLOW-E) kurulabilir. 
 
 
 
 
Çalşma Prensibi 
 
• Konteyner içerisine basnçl hava(min 1,5 bar) 
enjekte edilerek, konteyner ve malzeme arasna, 
boşaltm gerçekleşirken malzemenin hareket 
halinde olmasn sağlayan ince bir katman 
oluşturulur. Konteyner tamamyla boşaldğnda, 
vibraflow hafifçe titreşerek kendi kendini temizler.  
 
• VIBRA-FLOW aygt, sürekliye nazaran kesikli 
hava besleme durumunda, maksimum etkinlikle 
çalşr. Konteyner boşaltma ağz açk olduğu 
zaman, basnçl hava sağlanmaldr. 
 
• VIBRAFLOW beklemede fakat konteyner 
içerisinde bulunan malzemeye daldrlmşken 
malzeme kütlesi ve konik lastik esnekliği aygt, 
duvara karş durasn sağlarken basnçl hava hatt 
içerisine malzeme szmn önler.

 

Factory: İMES O.S.B. 5. Cad. No: 6 Çerkeşli OSB Mah. Dilovası - Kocaeli / Turkey
Tel: +90 (262) 290 20 20  Fax: +90 (262) 290 20 21

SMS SANAYİ MALZEMELERİ ÜRETİM VE SATIŞI A.Ş.
H. Office: Bostancı Yolu Cad. Kuru Sok. No:16 Y. Dudullu, 34776  Ümraniye -  İstanbul / Turkey
Tel: +90 (216) 364 34 05 (pbx)  Fax: +90 (216) 364 37 57 tork@sms-tork.com.tr   www.sms-tork.com.tr

1

FLOW SERIES
TORK - VIBRAFLUIDIFYING VIBRATION DEVICE

www.L
aheg

hi.c
om

www.laheghi.com


 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Installation 
 
• The devices(both versions) should be installed 
near the outfeed mouth of various silos, hoppers 
and contaners, at a distance between centres of no 
greater than 30 mm. The best position for VIBRO-
FLOW devices is in regular rows on the 
circumference in order to assist air outfeed, together 
with the material to be removed. Should only one 
row of fluidifying devices be envisaged, position 
them so that the circular work areas overlap. In the 
event of several rows, the overlapping will be 
extended upwards. The number of devices to be 
installed in any case depends on the type of product 
to be “stirred” and the dimensions of the container 
from which the product is to be drawn. 
• On request, AIR TEC can provide assistance for 
making the best of the applications of these devices.   
 
Kurulum 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

• Boyutlar (her iki versiyon içinde) çeşitli silo ve 
konteynerlerin merkezlerinin 30 mm’den daha 
büyük olmadğ bir uzaklkta çkş-besleme ağzna 
yakn yerleştirilmelidir. VIBRA-FLOW aygtlar 
için en iyi pozisyon, hava çkş-besleme yardm 
edecek şekilde çember üzerinde düzenli sra 
şeklinde yerleştirmedir. Aygtlar, daire şeklinde 
çalşma bölgeleri örtüşecek şekilde tek sra halinde 
konumlandrlmaldr. Birkaç sra olmas 
durumunda, üst üste gelme(bindirme) yukarya 
doğru genişleyecektir. Herhalukarda, kurulacak 
aygt says, malzemenin süzüleceği konteynerin 
boyutlar ve akşa geçecek olan malzemenin tipine 
dayal olarak belirlenir. 
• İstenildiği takdirde; TORK, bu aygtlar da en iyi 
uygulamalar gerçekleştirmek için destek 
sağlamaktadr. 
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